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23.| Tranchelto salalo, ripieno | 24.| Gnocco ripieno | 1. |Fr0||in0 fipieno, 15gr stampato a rU||U| |E.| Twist
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quantita di pasta
quantita di ripieno 0 secondo colore
quantita 2° ripieno

lunghezza taglio

velocita taglio

velocita del tappeto di scarico
impostazione ricetta

salvataggio ricette su mod. touch

scarico automatico del prodotto su placca con abbinamento

del gruppo deposito automatico

amount of dough

amount of filling or second color
amount of 2° filing

cutting length

cutting speed

speed of the unloading belt
setting recipe

save recipes with the model touch

automatic unloading of the product on plate suitable with
automatic deposit unit

KONMYeCTBO TecTa
KONWYECTBO HaUMHKN AW BTOPOTO LiBeTa

KOMMYECTBO 2-1 HaUMHKM

ANMHA 06pe3ky

CKOpOCTb 06pe3Ky

CKOpOCTb PA3rPy304HOTO KOHBelepa

HaCTpoiika pedenra

(OXpaHeHwe peLenToB B MOAENSX C CBHCOPHbIM 3KPaHOM

dBTOMaAT4eCKas pa3rpyska VI3,£L€)'II/II7I Ha NNactnHy n
(oeanHeHne C aBToMaTn4eCKiM y3noM yknaakn
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< Regolazioni disponibili:
= Available settings:

A Bo3mMoxHOCTH
PEryMPOBKU:

885 b Uldes

DATI TECNICI

¥ Gruppo estrusione impasto bi-vite

¥ Gruppo estrusione ripieno bi-vite

¥ Iniezione ripieno tramite pompa a lobi

¥ Testata di formatura TS8 a 2/3 uscite

¥ Gruppo di taglio meccanico prod. 180/270 pezzi/min

¥ Nastro trasportatore di uscita prodotto da 300 mm. regolabile
¥ Dimensione massima di uscita prodotto 32/50 mm.

¥+ Capacita vasche impasto/ripieno Kg. 30

¥+ Produzione massima 10.800/16.200 pezzi/ora

¥ Azionamento elettro-pneumatico 220/400 V. 50/60 HZ. 6 bar
¥+ Assorbimento elettrico KW. 8

TECHNICAL DATA

¥ Extrusion dough unit twin screw

¥ Extrusion filling twin screw

¥ Filling injector by lobe pump

¥+ Molding head TS8 at 2/3 rows

¥+ Mechanical cutting unit prod. 180/270 pieces/min
¥ QOutfeed conveyor product of 300 mm. adjustable
¥ Max size of output product 32/50 mm.

¥ Max capacity tanks dough/filling 30 Kg.

¥+ Max production 10.800/16.200 pieces/hour

7 Electric-pneumatic working 220/400 V. 50/60 HZ. 6 bar
¥ Electric absorption KW. 8

TEXHUYECKWE AAHHBIE

7 Y3en 3KCTpy3UK TeCTa C ABYMS WHeKaMM

X7 Y3en IKCTY3UM HaUMHK C ABYMS WWHEKaMN

¥7 Toja4a HaunHKy KONOBPATHbIM HACOCOM

7 dopMoBOYHas ronoska TS8 ¢ 2/3 BbIX0zbI

7 Y3en mexaHuueckoii pesku npowss. 180/270 wryk/muH.

7 BbIX0AHOM perynupyemblil ieHTouHbli konseliep 300 MM

7 MakcumansHblil pasmep u3genus Ha Bbixoge 32/50 Mm

7 BMeCTumocTb pe3sepByapos s Tecta/HaunHku, 30 kr

7 MakcumansHas npov3soguTensHocts 10 800/16 200 wiyk/uac
7 InexTpo-nHesMatnueckwii npusog 2207400 B 50/60 'y, 6 bap
*7 Totpebngemas 3nekTposHeprus 8 kBT
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Gruppo taglio ghigliottina
Guillotine cutting device

Y3en runboTUHHOro pe3aka

(7 2

Teslala di eshrusione a due uscite max @ 50 mm.
Extrusion head two rows maximum @ 50 mm.

IKCTPY3MOHHAsA roN0BKa C ABYMA BbIXoAammn makc. @ 50 mm.

(2 2 A/
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3 Testala di estrusione a tre uscite max @ 32 mm.

% Extrusion head three rows maximum @ 32 mm.
'ﬁ IKCTPY3NOHHAA rONOBKA C TPEMA BbIXOAamMn Makc. @ 32 mm.

S 681 oS 00 32 gy S glins BY OIS B8 ol

é Co-estrusore per prodolti ripieni @ due o re uscite

% Co-extruder machine for filled products two or three rows
& KoaKcTpyaep 418 u3aenunii C HAYMHKOM C ABYMSA U TPEMS BbIXOAamu

@ B B gl o2 yxe 93 Sgdnme Olocid B3 usluwe

< Devices accessories
A /lononHUTeNbHbIE MPUHAAIEXHOCTY

¥ coltello meccanico taglio diaframma mod. CTM8

¥ gruppo taglio ghigliottina con taglio delle estremita del prodotto aperti/chiusi/zigrinati/taglio filo
¥ gruppo decorazione superficie prodotto con rullo liscio, rigato diritto,inclinato o romboidale mod. RL300
¥ gruppo stampatura superficie prodotto a caldo mod. STCM300

¥ gruppo iniezione secondo ripieno per prodotto bicolore con ripieno mod. NEW MAGIC 1

7 testata di estrusione rotativa per prodotto “roller e twist” mod. TSR8

¥ gruppo taglio filo modello CTF8

¥ gruppo deposito automatico su placca mod. RT300 — dimensione placca mm. 600X400/800/1000

7 mechanical knife — cutting diaphragm model CTM8

¥ guillotine cutting device for cut product with open, close, knurled ends/wire cut

¥ decorating device on top of product by smooth roller, striped right, inclined or rhomboidal model RL300
¥ hot stamping device top of product model STCM300

¥ injector unit second filling for filled bicolor product model NEW MAGIC 1

7 rotative extrusion head for product type "roller and twist" model TSR8

¥ wire cutting unit model CTF8

¥ automatic deposit unit on plate model RT300 — dimensions plate mm. 600X400/800/1000

¥ MeXaHIYeCKkuil HoX - pexyLas anadparma, Mog. CTM8

¥ Y3e1 TNbOTUHHOTO PE3aKka NS PE3KM KOHLIOB OTKPbITbIX/3aKPbITbIX/PUOAEHBIX U3LENMTE U HUTH

7 Y321 AeKOpaLIY NIOBEPXHOCTM M3BENWI C TMGAKVIM POMMKOM, MPSMbIM, HIKNOHHbIM WY POMBOBIAHBIM pudneHyem mog. RL300
7 y3eN ropayeit WTaMnoBKy NOBEPXHOCT W3genuii mog. STCM300

¥7 y3eN1 10AauM BTOPOW HAUMHKN AN ABYXUBETHbIX U3LeAMH ¢ HaUMHKOI Mo NEW MAGIC 1

7 BPALLANOLLAACA IKCTPY3NOHHAS FONOBKA A9 PYNETOB U NNETEHOK MOA. TSR8

7 y3en obpesku Hutn mogens CTF8

*7 aBTOMATUYECKuiA y3en yKnagk Ha nnactnHy Mog. RT300 — pasmep nnactunbl 600x400/800/1000 Mm
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